PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA LUZIA

DECLARACAO

Arts. 16 e 17 da Lei Complementar Federal n° 101, de 04 de maio de 2000.

-

Orgdo responsavel: SECRETARIA MUNICIPAL DE MEIO AMBIENTE, AGRICULTURA E
ABASTECIMENTO

Objeto: Altera, acresce e revoga dispositivos da Lei n® 3.445, de 27 de novembro de 2013, e altera
dispositivo da Lei Complementar n° 3.123, de 01 de setembro de 2010.

DECLARACAO

Declaramos, nos termos da Lei Complementar Federal n° 101, de 04 de maio de 2000, e considerando a
e ag metas de resultados fiscais e:

Msa

Ciente da Secretaria Municipal de/Finangas




